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金纯机械(上海)有限公司
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1.前言

    本说明书介绍了电梯用曳引机KTM-190的结构、性能概要、安装以及维修保养等内容。
    在安装运行前请一定阅读此使用说明书，并对机器结构、性能予以理解，在遵守注意事项的基础上进行使用及维修保养。
2.KTM-190规格

   KTM-190的规格如表-1所示，重量如表-2所示。外形尺寸如图-1所示，有关产品的具体参数，将由安装在产品上的铭牌进行表示。
表-1


	机型
	主轴静载
Kg
	电机功率
Kw
	绳轮直径
mm
	钢丝绳径mm
*沟槽数
	速度
m/min

	KTM-190
	19000
	22~90
	Φ820
	Φ16*6,7,8
Φ18*6,7,8
	30~120


表-2

	机型
	电机功率

Kw
	概略重量(*)

Kg

	KTM-190
	22
	2600

	
	30
	2700

	
	37
	2750

	
	55
	2850

	
	75
	3000

	
	90
	3150


* 表中所列数值为本公司安装标准规格的电机时的概略重量。
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3.结构、性能概要
主机由蜗轮蜗杆减速机、制动装置、支架、底座及电动机主要部件构成。
电机的旋转通过联轴器（兼制动鼓）传给蜗杆，通过蜗轮蜗杆减速机来达到电梯所要求的曳引轮的回转速度。
3.1蜗轮蜗杆减速器
(1)蜗杆使用经过热处理的优质合金钢，齿面部分经过淬火提高硬度。
(2)蜗轮是锡青铜离心铸造，具有很高的强度及耐磨性。
(3)蜗轮被中心轮热套后，用铰制螺栓固定。
(4)绳轮被中心轮（蜗轮的相反侧）热套后，用铰制螺栓固定。
(5)中心轮的两侧内部装有轴承，两端支持主轴，并可旋转。
(6)箱体的接触面，盖子的安装面上都有密封胶，轴部使用了油封，以防漏油和灰尘。
(7)标准规格中，带有油量检查窗，加油口、排放塞。
[注意]

请不要松动固定主轴轴座的螺栓，更不要转动主轴及移动主轴的位置。这些是导致齿隙和齿接触面发生变化，以及发生振动故障和损坏的原因。
3.2制动装置

KTM-190的制动装置采用复式的摩擦片制动，制动轮是和马达轴、蜗杆组合连接的，制动轮兼作连接头（联轴器）。连接头中央有止口连接定位、以绞制螺栓连接并有精密配合平面，并用键联结。










制动装置的制动力，相对于电机额定转距（额定动力），可以在100～200%的范围内调整制动力矩。
4.运输及安装

4.1运输
(1)在起吊装有曳引机的包装箱时，请按包装箱指示位置吊装。运输途中请不要撞击包装箱。不管情况如何，不要让包装箱倾斜过度。
(2)在吊装未装箱的曳引机时，请在机器的起吊孔或起吊环处安装起吊钢丝绳，严禁利用电机吊环进行吊装。
[注意]
(1)曳引机在出厂前已作过周密调整，是经过试运行合格的产品。所以，起吊时一定要轻起轻放。
(2)在钢丝绳与曳引机的接触部位，请垫上布及木片，或者在钢丝绳外套上橡胶管，以防划伤曳引机表面。
(3)产品的构成部件请不要随意拆下。
4.2 安装

曳引机请稳固安装在平滑坚固的基础面上，安装上的疏忽，是引起振动及噪音、部件损坏的主要原因。此外，安装不善，也将影响曳引机的使用寿命。

(1)曳引机安装的水平面误差要在0.5/1000mm以下。
(2)曳引机底座与曳引机之间有间隙时，请放入垫片调整。
(3)安装螺钉，请使用相当于JIS强度10.9（JIS1051-1991）的产品。
5.运行
安装好的曳引机，请按下列顺序运行。
请确认润滑油是否已至油面窗红点之上。在补充润滑油时，请遵照6.2项进行加油。
[注意]

(1)试运转开始前，请确认调节各钢丝绳的松紧度保持均一。
(2)在出厂前，我公司已充分进行了无负荷及负荷运行。但是，在安装现场进入正常运行前，请一定要进行无负荷运行，在确认各处无异常后再进行负载运行。
(3)收到曳引机后，如果离安装及运行还有很长时间，请一定注意保管方式，务必能每隔两个月空载运行10～15分钟。齿轮、轴承为油浴式润滑，在无负荷状态往复数次微动后，再进行第一项的操作。
(4)在发生下列情况时，请停止运行，进行各部件的检查。
*异常音(特别是闷声、间歇摩擦声及敲击声)发生时。
*各部分振动、噪音大时。
*油温超过90℃时。
6.检查、保养及调整

曳引机的检查、保养及调整操作，必须由经过专门培训、对曳引机构造及调整方法充分理解的技术人员进行。
6.1检查

每月请检查以下项目：
(1)润滑油的油量
润滑油必须达到箱体侧面油面窗中心红点。为了保证确认油量的正确性，此时请停止电梯运行。油量下降时，按6.2项加油。
因润滑油量下降时，会引起齿轮磨损等问题，所以请一定要及时添加润滑油。
(2)轴及箱体有无漏油
一旦发生漏油，请立即与本公司联系。
(3)摩擦片的磨损
制动器摩擦片厚度应在5mm以上，小于5mm时请更换摩擦片。
(4)曳引轮槽的磨损
请按6.5项曳引轮的磨损极限的各项目进行检查。
(5)刹车片用弹簧弹力
刹车片与制动臂之间要无松动的组合。弹簧受压时紧缩，放开时复回原位。
(6)不要打开加油口，以免混入金属片、灰尘等。
(7)请给制动臂的各个销加油。
(8)请检查是否有噪音或振动。如有，请与本公司联系。
(9)如果制动器的制动动作停止，曳引轮有异常动作时，请与本公司联系。
[注意]

如果在轿厢没有固定的情况下松开制动装置，轿厢会有快速上升或下降动作（危险），所以制动装置松开前必须将轿厢固定不动。
6.2润滑油的更换周期及加油

(1)润滑油的更换周期
开始运行起至500小时后第一次更换润滑油，然后半年后第二次更换润滑油。后续每年更换一次新油。
(2)加润滑油和排油的方法
a.打开箱体上盖注入新油，加油时请注意避免灰尘等异物进入箱体。
b.拆卸齿轮箱下的排油口螺栓，排出旧油。
推荐润滑油
	曳引机型号
	KTM36～KTM85
	KTM130～KTM190

	厂家
	周围温度
	+10 ~ +50℃
	+10 ~ +50℃

	
	粘度区分(ISO)
(CST40℃)
	VG460
	推荐VG680(VG460)

	
	AGMA
	8EP
	8EP

	Shell石油
	Omala Oil 460
	Omala Oil 680(460)


[注意]

如果需加不同的厂家或种类的润滑油，请排出所有的旧油，加新的润滑油2~3次清洗后才能使用。如果不同厂家或种类的润滑油混合一起，可能粘度变低，润滑效果降低，齿轮、轴承容易损坏。
油量
	机种
	KTM-85
	KTM-130
	KTM-165
	KTM-190

	油量(L)
	13
	20
	22
	22


6.3油脂的补充

(1)补充间隔
油脂的补充，每1~2年进行一次。
(2)补充方法
先拆卸在中间轮上的排气口螺栓，从曳引轮侧面的油脂口使用油脂枪补充。
油脂的种类
	厂家
	种类

	日本石油
	NK6D1


[注意]

如果不同厂家的油脂混合一起，可能粘度等性能发生变化，即影响润滑性能。请只使用上述油脂。
6.4制动装置制动力的调整
6.4.1制动率的调整

(1)制动率调整时，序2双头螺栓M16不允许调整，并确认螺母序1不能有松动现象。
(2)拧松螺母4，按弹簧标尺上的红线所规定的制动率弹簧长度用螺母序3来调整。
(3)确认调整好的弹簧长度后，并拧紧序号4螺母。
(4)右边的弹簧高度调整按上述(1)到(3)顺序进行。
6.4.2制动间隙的调整
制动间隙在机器出厂前都经过严格的调整。一般情况下客户不必再做调整。如果因间隙太小（有摩擦响声）或间隙太大（间隙大于0.8mm）需要调整时，应该由熟悉机械原理的专业人员参照下列步骤进行微量调整。
在调整期间，请将轿厢固定好，防止轿厢的上下移动。
A．制动间隙的调整
(1)拧松螺母7和7^，并将螺栓8和8^与线圈架的间隙增大至1～2mm。
(2)拧松螺母13和13^。
(3)拧松微动开关侧的螺母10和10^。
(4)接通线圈电源。
(5)同步调整12和12^螺栓。
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(6)确认两侧的刹车瓦片与制动轮间隙之和为2倍的所需间隙。
(7)拧紧螺母13和13^。
(8)调整螺栓8和8^，使两侧的刹车间隙均等。
(9)用手拧动螺栓8和8^，确认螺栓8和8^与线圈架之间无间隙。
(10)拧紧螺母7和7^。


(11)调整螺钉9和9^，确认微动开关能正确动作，拧紧螺母10和10^。
制动间隙通常为0.2～0.8mm，在条件许可下，尽量取较小值。

B．制动间隙均匀性调整
当制动瓦的刹车间隙上下不均匀时，可通过调整螺栓6和6^，得到解决，调整完毕拧紧螺母5和5^。
(1)接通线圈电源，打开制动器。
(2)检查刹车片上下间隙是否一致。
(3)拧松螺母5和5^。

(4)调整螺栓6和6^，使其上下间隙达到基本一致。
(5)拧紧螺母5和5^。
C．试运行确认
制动间隙调整完毕后，需经试运行确认OK后方能正式运行。
[注意]

1 制动装置调整完，曳引机运转之前应注意以下几点：
(1)确认调整时使用的工具、测量器等是否收好。
(2)线圈的电源，应在OFF上。
(3)调整时，固定好的轿厢应该在开放状态下。
2 运转电机，调整制动装置或放开制动装置时，同时因为轿厢会上升或下降，所以轿厢应固定好，把钢丝绳从绳轮上卸下来。
6.5 曳引轮的磨损极限

钢丝绳蠕变（电梯往返运行1次，钢丝绳与曳引轮的位置偏移）将增加曳引轮的磨损，在绳槽无异常时，蠕变大于下列数值时，要及时分析原因。

（如补偿量，曳引包角等原因的对策）。
	No
	升降行程
	钢丝绳与曳引轮移动量

	1
	30m以下
	＞20mm

	2
	31～50m
	＞30mm

	3
	51～80m
	＞40mm

	4
	81～130m
	＞50mm


105°沉割槽的曳引轮磨损极限如下：








下列(1)~(3)项中，即使只有一项发生，也必须更换绳轮或修正绳槽。
(1)所有钢丝绳槽都磨损到3mm深以上时。
(注)3mm的磨损，相当于105°沉割槽形(直径12.14.16共用)。

磨损3mm时钢丝绳与槽底的间隙δ如下：
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(2)若磨损不均等，造成各槽之间磨损深度超过1mm以上时。
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(3)目视可以确认绳槽偏向单边磨损严重时。

6.6刹车的开放

(1)将专用手柄放入制动臂两侧。

(2)当手柄向任一侧推动时即可将刹车放开。

[注意]

放开刹车时，轿厢会急速运行，所以在放开前，一定要确认安全无误后再放开刹车。刹车放开时要慢慢地进行，密切注意轿厢的变化。

(3)不需要放开刹车时，请务必将释放装置卸下保管好。
6.7盘车手轮的操作

(1)取下盘车手轮。
(2)打开编码器罩的后压盖或电机后盖，利用盘车手轮进行盘车。

(3)按要求盘车结束后，将盘车手轮放回原处，锁上编码器罩的后压盖或罩上电机后盖。[注意]

在刹车开放瞬间，因为盘车手轮受力，有可能会急速旋转，请一定要谨慎操作。

7.关于保修
曳引机的保修基准，按如下规定。

7.1 保修期限

本公司工厂发货18个月或曳引机运行12个月以内，日期先到的为保修期间，但是检修品、部件交换品除外。
7.2 保障内容

(1)以使用说明书为依据进行适当安装、调整及保养管理，并保证在样本上记载的规格及相应的技术要求下曳引机正常运行。

(2)保修范围，只限定在本公司制作的产品范围内。

(3)以下情况不在保修范围内：

a)曳引机安装或与其它装置连接不合适时；

b)没有充分进行保养，未正确使用时；

c)不按技术要求运行时；

d)客户对曳引机进行分解或改造，设计变更时；

e)由于客户连接装置的不适当造成曳引机间接故障时；

f)由客户提供的部件或客户指定的部件不适当造成曳引机故障时；

g)因地震、火灾、水灾、打雷等不可抗力造成故障时；

h)其他非本公司责任造成的故障。
备注：本使用说明书中的说明内容和图片不具任何约束力，本公司有权对曳引机产品作不断更新而恕不另行通知。
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